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Mer kostnadseftektiv
med stora gallringsmaskiner

Gallring med konventionella maskiner dr mer kostnadseffektivt in gallring med sma maskiner
enligt en firsk undersékning som Sodra latit géra. A andra sidan finns det skogsigare som tycker
att upplevelsen efter gallring utférd med sma maskiner ir trevligare, bland annat for att stick-

vigarna ir smalare.

GALLRING AR VASENTLIGT for en
bra skogsskotsel och atgirden ingar
som en viktig del i S6dras skotsel-
rekommendationer. Viktigast 4r att
gallringen utfors vid rétt bestands-
alder, med rétt volymuttag och utan
skador. Det gynnar skogens utveck-
ling genom att dka férutsittningarna
for grova triad av bra kvalitet att
utvecklas och dirmed 6ka virdet pa
slutavverkningsbestandet. Risken for
vindskador minimeras nir skogen
gallras vid riitt tidpunkt och gall-
ringen i sig ger skogsigaren intikter
dven fore slutavverkningen.

Gallring kan utforas pa olika sitt.
Sodra erbjuder idag en konventionell
gallringsmetodik som bygger pa
beprovad erfarenhet och omfattande
forskning. Den innebir i stora drag
anvindning av konventionella skordare
och skotare (cirka 11-20 ton). Dessa
kriver stickvigar med drygt 4 meters
bredd och med ett avstand mellan

vigarna pa cirka 20 meter. Dagens
gallringsmetodik dr en avvigning
mellan kostnadseffektivitet, biolo-
giskt resultat och ekonomi
for skogsigaren.

FA GALLRINGAR MED
SMA MASKINER
Det finns éven andra metoder
for att utféra gallring. En
mojlighet ir att anvéinda sma
gallringsmaskiner (5-6 ton).
Idag ir det endast en
mycket liten andel av gall-
ringsvolymen inom Sodra
som genomfors med sma maskiner.
Kinna ir ett av fa verksamhetsom-
raden som erbjuder denna typ av
gallringstjanst i viss omfattning.

Dan Andersson, omradeschefi
Kinna, berittar:

- Vi anlitar en entreprendr som
har en liten Rottne-skordare och en
liten Malva-skotare. Det ir ett vl

Dan Anderson,
omradeschef i Kinna
verksamhetsomrade

balanserat system dér skordarens
bredd stimmer bra 6verens med den
stickvéigsbredd som skotaren kréver.
Entreprendren fanns i trak-
ten, gjorde nagra bra jobb at
oss och blev efterfragad.

- Vi foresprakar systemet
dér vi kommer in for sent
i gallringen eftersom vi da
kan halla nere stickvigs-
bredden. Vi undviker att
anvinda de sma maski-
nerna i brant terring och
dir koravstanden ér langa.
Systemet anviinds huvud-
sakligen i ndrheten av dir entrepre-
noren dr lokaliserad, men emellanat
genomfor det arbeten pa lite lingre
hall dir det ér specifikt efterfragat,
siiger Dan Andersson.

OBJEKTIVT UNDERLAG
Det finns alltsad medlemmar som &r
intresserade av att kopa gallrings-

tjanst som utfors av mindre gall-
ringsmaskiner. Under 2016 beslutade
Sodra dérfor att undersoka for- och
nackdelarna med gallring med kon-
ventionella respektive sma skordare
och skotare.

- Vibehover stindigt utveckla
vara tjdnster for att tillgodose skogs-
dgarnas behov och 6nskemal. For att
fa ett objektivt underlag for att kunna
ta beslut om vara framtida gallrings-
tjanster lit vi under 2016 gora ett
examensarbete som jamfor tidsat-
gang och kostnad nir sma maskiner
anvinds jamfort med konventionella
maskiner, beriittar Magnus Petersson,
chef entreprenérs- och teknikutveck-
ling pa Sodra.

Henning Gustavsson, jigméstar-
student vid SLU i Umea, genomforde
studien som sitt examensarbete
som delvis bekostades med medel
fran Gosta Edstroms Hedersfond.
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skordare och skotare med sma gall-
ringsmaskiner avseende tidsatgang,
produktivitet, kostnader och kvalitet
pa genomford forstagallring.

For att genomfora studien anlitades
kompetens fran Skogforsk (Rolf Bjor-
heden och Hagos Lundstréom, med
flera) for att designa studien pa ett
vetenskapligt sitt och Skogforsk ge-
nomforde sjilva tidsstudien. Skogforsk
har lang erfarenhet av att studera tids-
atgang for de olika moment som krévs
vilket var viirdefullt fér att genomfora
studien pa ett vetenskapligt siitt.

Studien genomférdes pa Sodras
fastighet Yxkullsund mellan Virnamo
och Ljungby. I fyra bestand lades
totalt tio forsoksytor ut, fem for
respektive gallringssystem. Under-
sokningen gjordes tillsammans med
Hallforsens Entreprenad AB som
utfoérde skordning och skotning.

DYRARE MED SMA MASKINER
Studien visar att det var dyrare att
anvinda sma gallringsmaskiner dn
konventionella. Bland annat hade den
lilla skotaren ligre lastningskapacitet
och hanterade mindre volym.

- Generellt tog de olika arbets-
momenten ungefir lika lang tid att
genomfora for de bada gallrings-
skotarsystemen, men volymerna som
hanterades var betydligt mindre med
den mindre skotaren, vilket paver-
kade kostnadseffektiviteten, berittar
Henning Gustavsson.

Sa dven om timkostnaden dr
ldgre fér de sma maskinerna blev
alltsa totalkostnaden cirka 50 kronor
hogre per kubikmeter (m*fub), eller

- Resultatet ar inte férvanande - det be-
kraftar det som flera tidigare studier inom
branschen har kommit fram till, séger
Henning Gustavsson, som har genomfort
tidsstudien.

niarmare 20 procent, jimfort med de
konventionella maskinerna. For att
de bada gallringssystemen utrustade
som i studien ska vara pa samma kost-
nadsniva kriivs betydligt lagre timpris
for de sma gallringsmaskinerna.

De sma maskinerna klarar sig med
smalare stickvigar dn de konven-
tionella maskinerna, men stickvigs-
andelen blev inte ldgre fér de sma
maskinerna eftersom de krivde ett
tétare stickvigsavstand. Uttaget
och kvarvarande grundyta efter
gallring var ungefir lika, vilket var en
forutsittning for rittvis jimforelse.
Kvaliteten pa arbetet var tillfredsstil-
lande for bada drivningssystemen.
Aven andelen skador var lika for de
bada systemen.

- Det som ir specifikt med den

hir studien jamfort med liknande
studier som har genomforts ir att en
och samma forare korde bade den
konventionella och den lilla skor-
daren, och en annan férare korde

de bada skotarna. Dessutom har de
olika gallringssystemen kort i samma
bestand. Detta gor att man i stérre ut-
strickning kan hirleda skillnaderna
till maskinsystemen i stéllet for till
forare och bestand, siger Henning.

- Studien har varit mycket intres-
sant att jobba med. Den har varit
omfattande och mycket material dr
insamlat, vilket ger bra data. Den
hade kunnat ge innu mer om fler &n
ett fabrikat inom varje storleksklass
hade ingatt, men da hade studien
blivit allt fér omfattande for ett exa-
mensarbete, siger Henning.

Den genomforda studien visar,
liksom andra liknande studier, att
de tva gallringsmetoderna ger olika
resultat med avseende pa kostnader
och stickvigsbredd.

- Resultatet ér inte forvanande -
det bekriftar det som flera tidigare
studier inom branschen kommit fram
till, konstaterar Henning Gustavsson.

PROBLEM VID
ANDRAGALLRINGEN

Ett problem som kan uppsta vid
anvidndning av sma maskiner i forsta-
gallring &r hur andragallringen ska
genomforas.

- Oftast maste man vilja konven-
tionella maskiner i andragallringen
och da maste stickviigarna breddas.
Triden som star i viigkanten har sedan
forstagallringen utfordes utvecklat
motstandskraft mot storm i form av
grovre stam och storre rotsystem,
men manga av triden maste da av-
verkas. De nya vigkantstriden ir inte
stomhirdade och riskerar storm-
skador. Ddrmed utsitter vi bestandet
for en storre stormrisk. En mojlighet
dr naturligtvis att fortsétta anvinda
sma maskiner i andra gallring men
da uppstar andra utmaningar som att
sma skordare far problem att hantera
trad som vid det laget har en tradhojd
pa ungefir 20 meter och ir betydligt
tyngre dn vid forsta gallring. Det
leder sannolikt till férsédmrad pro-
duktion jamfort med stérre maskiner
och sliter hart pa utrustningen, séger
Magnus Petersson.

VAD TYCKER MEDLEMMARNA?
- For att fa ett nnu béttre besluts-
underlag for hur vi framat ska
hantera fragan med gallring med sma
maskiner kommer vi att komplettera
undersokningen med att ta reda pa
vad vara medlemmar tycker, dels
utifran de resultat som denna studie
kommit fram till, men vi vill &ven

ha deras syn pa stickviigsbredd och
andra faktorer som kan upplevas som
viktiga, siger Magnus Petersson.

TEXT: CARIN BENGTSSON
FOTO: HENNING GUSTAVSSON OCH
SODRA

Fakta gallringsmaskiner

I TIDSSTUDIEN ANVANDES FOLJANDE MASKINER:
Konventionell gallring: skordare John Deere 1170E, skotare Ponsse Wisent
Gallring med sma maskiner: skérdare Malwa 560H, skotare Malwa 560C

Gallringen utférdes av Hallforsens Entreprenad AB.

Fakta tidsstudien

SA HAR GENOMFORDES TIDSSTUDIEN:

Vid tidsstudien av skérdarna akte en tidsstudieman fran Skogforsk med
i hytten och registrerade kontinuerligt de olika arbetsmomenten. Vid
skotningsarbetet registrerades arbetsmomenten kontinuerligt av Hen-
ning Gustavsson som gick efter skotarna.

I samband med tidsstudien registrerades antal trad som avverkades i
stickvdgen samt diametern och tradslag pa alla trad som avverkades.

Arbetsmiljon i smé och stora skotare

I samband med studien som jamférde konventionella och sma gallrings-
system genomfoérdes en ergonomistudie pa de bada skotarna. Studien
ar ett examensarbete utfort av jagmastarstudenten Anneli Olsson som
ocksa fatt hjalp av Skogforsk for att genomfoéra studien. Det preliminara
resultatet visar att arbetsmiljon generellt ar battre i den storre skotaren
an i den mindre. Nar det géller pa- och avstigning, hytt, arbetsstallning,
belysning samt manualer fick den stérre skotaren battre betyg. Den
mindre skotaren visade dock pa battre arbetsmiljo nar det galler reglage
och underhall. Pa omradena sikt, gaser och partiklar samt vibrationer
fick de bada skotarna samma betyg. Studien visar ocksa att det finns
utvecklingspotential nar det galler arbetsmiljéon hos bada skotarna.
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